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P r e s s e i n f o r m a t i o n
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DSM Infinity® 4 HE-Industriesystem mit Intel® Q45 Industrial Mainboard
München, Januar 2009 – Das Herz jeden Industriesystems stellt das Systemboard dar. Erst durch deren Industrietauglichkeit sind die verschiedenen Einsatzgebiete der Industriecomputer sowie deren Systemanforderungen gewachsen. 
Gerade bei 19’’ Industriesystemen sind Slot-CPU Karten immer noch weit verbreitet, da mit deren Einsatz oftmals Anwendungen mit mehreren zusätzlichen Erweiterungskarten bzw. Gehäusetypen mit nur sehr geringer Bauhöhe oder Abmessungen sowie einer speziellen Backplane erforderlich sind. Doch findet man immer mehr Applikationen in denen Industrial Mainboards eingesetzt werden können. Der Begriff Industrial Mainboard distanziert sich hier wiederum deutlich von den üblichen Computern mit einem Motherbaord, denen wir im Consumer Markt begegnen. Die Vorteile solcher Lösungen liegen ganz klar auf der Hand.

19’’ Industriesysteme mit einem Industrial Mainboard sind gegenüber den klassischen Industriecomputern mit einer Slot-CPU Karte wesentlich preisgünstiger und stehen in Sachen Zuverlässigkeit und Robustheit dennoch in nichts nach.
Die Anwendungsgebiete in denen 19’’-Industriemainboardsyteme mit speziell ausgelegten Industriemainboards eingesetzt werden sind daher ganz unterschiedlich und reichen von der komplexen Robertersteuerung in der Automobilindustrie oder einer Abfüllanlage für Flaschen in der Automation, bei Banksystemen, in der Medizintechnik zum Augenlasern bis hin zur digitale Röntgenaufnahme in der Veterinärmedizin. Jede dieser Applikationsanwendungen verlangt nach besonderen Features, hohe Wartungsfreiheit und Zuverlässigkeit, langfristige Verfügbarkeit, Dauerbetrieb 24/7, erweiterter Temperaturbereich, Erschütterungen und Vibration sowie einwandfreier Einsatz auch bei störungsempfindlichen Apparaturen wie in der Medizin- und Messtechnik.
Um diese Projekte und deren Lösungen zu realiseren ist die Wahl des Systemboards extrem entscheidend, denn nur mit dem passenden Industrieboard, welche auf die unterschiedlichen Einflussfaktoren  wie Temperatur, Vibration, Staub, Schock und Feuchtigkeit ausgelegt sind kann eine spätere einwandfreie Systemfunktion gewährleistet werden. 
Die DSM Computer AG setzt daher das neue Industrial Mainboard aus dem Hause Fujitsu Siemens Computers im ATX Formfaktor ein. Auf diesem Mainboard befinden sich ein Fünftel weniger Komponenten, hierdurch wird die Anzahl der Lötstellen auf dem Board erheblich verringert. Damit sind eine hohe Fertigungsqualität und die damit verbundene Industrietauglichkeit gewährleistet. Bestückt werden die Mainboards mit hochwertigen Elektrolyt-Kondensatoren, sogenannte Longlife-Typen mit einer besonders hohen Lebensdauer, welche für mindestens 105°Grad spezifiziert und somit für den dauerhaften Einsatz des Mainboards bis zu  +60° Grad Umgebungstemperaturen dimensioniert sind. 
Durch die zunehmende Verwendung von digitalen sowie drahtlosen Übertragungstechnologien im industriellen Umfeld und zur Einhaltung der EMV Anforderungen durch den EN-61000-6-2 wurde die Störfestigkeit für Industriegeräte entsprechend geändert. Hierbei spielt neben dem Gehäuse und dem verwendeten Netzteil das Industrial Mainboard ein weitere wichtige Rolle im Gesamtsystem. Im Testcenter der Firma Fujitsu Siemens Computers wird das Mainboard intensiv auf die industriellen Störeinkoppelungen getestet. Neben der Störfestigkeit ist auch die mechanische Belastung der Industrial Mainboards unter den oftmals rauen Einsatzbedingungen sehr hoch. Das Industrial Mainboard mit dem Intel® Q45 / ICH10 DO wird daher nach DIN EN 60068-2-27 (Schock) und DIN EN 60068-2-54 (Vibration) auf Industrietauglichkeit überprüft. Damit wird sichergestellt, dass die einsetzten Komponenten auch im extremen Industriealltag mechanisch stabil verriegelt bleiben.
Als deutscher Hersteller für Industriesteuerungen ist es der DSM Computer AG sehr wichtig auf ein Industrial Mainboard zurück greifen zu können, welches ebenfalls in Deutschland produziert wird. Die strengen Qualitätskontrollen beider Unternehmen im Bezug auf ihre Produkte garantieren dem Kunden eine gleichbleibende Sicherung der Systemqualität und die Zuverlässigkeit auf die Langzeitverfügbarkeit der Komponenten.
Das Industrial ATX Mainboard mit dem Intel® Q45/ICH10 DO Chipsatz aus dem Hause Fujitsu Siemens Computers unterstützt einen Frontside Bus von 800, 1066 und 1333 MHz und kann optional bis zu 16 GB im Speicher ausgebaut werden. Um kundenspezifischen Anwendungen Rechnung zu tragen reicht die Prozessorpalette optional vom Intel® Celeron® bis hin zum Intel® Core™ 2 Quad Prozessor. Das Industrial Mainboard bietet neben drei PCI Express Steckplätzen, wovon einer als PCI Express x 16 ausgeführt ist, auch noch 4 PCI Steckplätze für Zusatzkarten.

Das Board kann im erweiterten Temperaturbereich (0 – 60 Grad) sowie im Dauerbetrieb (24/7) eingesetzt werden. Der integrierte Intel® GMA4500 Grafikkontroller verfügt über einen Speicher von 256 MB. Optional kann eine PCI Express x16 Grafikkarte oder eine ADD+ Card eingesetzt werden. Es können bis zu 6 SATA II 300 Festplatten im Raidverbund angeschlossen werden. Mit dem Dual GB Ethernet LAN, dem 5,1 Multichannel Audio und den 8 x USB 2:0 (2 x intern, 6 x extern) Anschlüsse ist das Industrial Mainboard gerade prädestiniert für den Einsatz im industriellen Umfeld. Ungewöhnlich aber nützlich ist auch der interne USB Stecker für einen USB Stick, welcher beispielweise für einen USB Dongle verwendet werden kann.
Ein System Hardware-Monitor kontrolliert sowohl die Lüfter- und Temperaturwerte des Systems. Das Industrial ATX-Mainbaord mit dem Intel® Q45/ICH10 DO Chipsatz und den Abmessungen von 304.8 x 243,8 mm wird im DSM 4-HE Infinity® System (96M1594) angeboten.
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Über die DSM Computer AG:
Seit Ihrer Gründung im Jahre 1981, ist des der DSM Computer AG als Anbieter von Industrie-PCs und Slot-CPU-Technik immer wieder gelungen, auf den sich ständig ändernden Markt flexibel zu reagieren: Ob mit individuellen, maßgeschneiderten Lösungen oder Produktlinien mit standardisierten Ausführungen -  DSM bietet qualitativ hochwertige Computertechnologie für Industrieanwendungen, Automation, Medizintechnik, regenerative Energien, Robotik, POI/POS, Telekommunikation und Messtechnik.
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