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Was macht eigentlich einen Industrie-PC so auBergewdhnlich belastbar?

Mainboards in Industrie-PCs

Das Herzstiick eines Computers ist eine Platine mit Prozessor, Controllern und unzdhligen passiven Bauteilen. Nur mit
einem sorgfiltig geplanten, designten, getesteten und produzierten Mainboard kann ein Industrie-PC einen kompletten

Lebenszyklus lang zuverldssig arbeiten.

Einsatzgebiete flir Industrie-PCs gibt es vie-
le — doch nicht jedes Gerat eignet sich fiir
jede Anwendung. Immer mehr Nutzer set-
zen daher auf spezifische Losungen wie
19"-Industriesysteme. Diese sind deutlich
preisglinstiger als die klassische Industrie-
SPS und stehen ihnen in vielen Anwen-
dungsbereichen beziiglich Zuverldssigkeit
und Robustheit in nichts nach. Die Haupt-
anwendungsgebiete dieser Systeme reichen
von komplexer Robotersteuerung in der
Automobilindustrie und automatisierten
Abfullanlagen flir Flaschen liber Banksyste-
me bis hin zur Medizintechnik. Eines haben
all diese Applikationen gemeinsam: Sie er-
fordern hochste Zuverldssigkeit und War-
tungsfreiheit im Dauerbetrieb (24/7) auch
im erweiterten Temperaturbereich zwischen
0° und 50°C. Auch beim Einsatz in stdrungs-
empfindlichen Apparaturen, wie beispiels-
weise in der Militar- oder mobilen Messtech-
nik, diirfen Erschiitterungen und Stof3e den
einwandfreien Betrieb nicht beeinflussen.

Angesichts dieser Faktoren ist es offensicht-
lich, dass die Wahl des Mainboards eine ent-
scheidende Rolle spielt. Nur mit dem passen-
den Herzstluck kann der PC auf Dauer
einwandfrei funktionieren — trotz extremer
Temperaturen, unter Vibration oder Schock
und inmitten von Staub oder Feuchtigkeit.

Wie zahlreiche andere Anwender setzt die
DSM Computer AG, Anbieter von Industrie-
PCs und Slot-CPU-Technik, hierfiir auf Pro-
dukte von Fujitsu Siemens Computers. So-
woni in den 18"-industrierechnern mit
ATX-Mainboards fir die Medizin- und Mess-
technik, Robotik oder Telekommunikation
als auch DSMs Embedded-Systemen auf
Basis des Mini-ITX-Formats werden die in
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Bild 1: Typisches Einsatzgebiet fiir Industrie-PCs
ist die Automobilindustrie. Hier lackiert ein
PC-gesteuerter Roboter Karosserieteile

(Alle Bilder: DSM)

Augsburg produzierten Mainboards verbaut.
»Als deutscher Hersteller fiir Industriesteu-
erungen ist es uns sehr wichtig, auf ein
Mainboard zuriickgreifen zu kénnen, das
ebenfalls in Deutschland produziert wird®,
so Christian Lang, Leiter Marketing der DSM
Computer AG. Beide Unternehmen haben
strenge Qualitétskontrollen flirihre Produk-
te und garantieren dem Kunden neben
gleichbleibender Systemqualitat auch die
Langzeitverfligbarkeit der Komponenten.

Vorteile gegeniiber Boards aus Asien
Verglichen mit den Mainboards asiatischer
Hersteller werden bis zu 20 % weniger Kom-
ponenten verbaut und die Anzahl der Lot-
stellen geringer gehalten —dies garantiert
eine hohe Fertigungsqualitat und die damit
verbundene Industrietauglichkeit. ,,Da bei
Anwendungen wie beispielsweise Steue-
rungsrechnern fir LackierstraRen oder
auch in dicht gepackien Racksystermen fir
die Anlagensteuerung in der chemischen
Industrie Umgebungstemperaturen von
bis zu 50 °C erreicht werden, miissen auch
unsere verwendeten Mainboards flir einen
Temperaturbereich von 0°C bis 60°C
spezifiziert sein®, erklart Lang. In den ver-
wendeten Platinen von Fujitsu Siemens
Computers werden daher sdmtliche Kom-
ponenten wie z.B. Kondensatoren fiir eine
lange Lebensdauer dimensioniert. Auch
eine ausreichende Kihlung durch Ergan-

zung von entsprechend dimensionierten
Kiihlkorpern ist zwingend erforderlich. Flr
einen zuverldssigen Betrieb unter erhéhten
Umgebungstemperaturen werden zudem
weitere entsprechende Komponenten wie
RS232-Buffer mit erhohtem Industrie-Tem-
peraturbereich, Schalt- statt Linearregler
und Quarze mit erweitertem Temperatur-
bereich eingesetzt.

Im Rahmen der Klimaerprobung weist man
mittels umfangreicher Tests die Systemsta-
bilitdt im Betrieb bei maximaler Umge-
bungstemperatur nach. Zusatzlich unter-
zieht man das System unter hoher Last
einem Stabilitatsdauertest mit wechseln-
den Temperaturen. Die so gewonnenen
zulassigen Bauteiletemperaturen stellt Fu-
jitsu Siemens Computers seinen Industrie-
kunden zurVerfiigung. ,,Nur anhand dieser
Daten konnen wir unser spezifisches Sys-
temdesign iberpriifen und die Zuverlds-
sigkeit der Systemlésung sicherstellen®,
betont Christian Lang (DSM) und erganzt:
»Seit im industriellen Umfeld zunehmend
digitale und drahtlose Ubertragungstech-
nologien eingesetzt werden, muss auch die
Storfestigkeit tlir Industriegerdte entspre-
chend angepasst werden.” Da das Main-
board einen wesentlichen Einfluss auf ein
EMV-taugliches Gesamtsystem hat, wird
die Einhaltung der diesbeziiglichen Anfor-
derungen durch den EN-61000-6-2-Test
Uberprift. Dies geschieht bei Fujitsu Sie-
mens Computers im hauseigenen Labor in
Augsburg, wo unter anderem E-Feidmes-
sung im laufenden System unter bestim-
mungsgemaBen Betrieb durchgefiihrt
werden. Um die einwandfreie Funktion der
Mainboards unter mechanischer Belastung
bei rauen Einsatzbedingungen sicherzu-
stellen, werden alle Produkte auch nach
DIN EN 60068-2-27 (Schock) und DIN EN
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lichkeit geprift. Nur wenn Speichermodu-
le und Steckverbinder dauerhaft stabil
verriegelt und Kiihlkdrper mechanisch sta-
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bil auf dem Mainboard verankert sind, las-
sen sich Funktionsstérungen vermeiden.

Hilfe bei der Integration

Neben den technischen Informationen
unterstiitzt der Mainboard-Lieferant seine
Kunden auch bei der Integration der Lo-
sungen — beispielsweise durch umfang-
reiche Softwaretools, nationale und inter-
nationale Zertifizierungsunterlagen sowie
die Moglichkeit, verschiedene Tests und
Zulassungen im akkreditierten Priiflabor
in Augsburg durchfiihren zu lassen.

Von all diesen Angeboten machte auch DSM
Gebrauch und entschied sich beidem gerade
neu herausgebrachten DSM 19" Infinity In-
dustrie-Computer fiir Fujitsu Siemens Com-
puters’ ATX-Mainboard mit dem Intel-Q45/
ICH10-DO-Chipsatz. Dies unterstitzt einen
Frontside-Bus von 800, 1066 und 1333 MHz
und kann optional bis zu 16 GByte im Speicher
ausgebaut werden. ,Um kundenspezifischen
Anwendungen Rechnung zu tragen, bieten
wir eine grofRe Auswahl an CPUs vom Intel
Celeron bis hin zum Intel Core 2Quad-Prozes-

Der Industrie-Compu-
ter DSM 19" Infinity arbeitet mit einem ATX-
Mainboard von Fujitsu Siemens Computers, das
auf dem Intel-Chipsatz Q45/ICH10-DO basiert.

sor an’, erlautert Christian Lang. Neben drei
PCI-Express-Steckplatzen, wovon einer als
PCI-Express x 16 ausgefiihrt ist, verfiigt das
Board tber vier weitere PCl-Steckplatze fiir
Zusatzkarten. Der integrierte GMA4500-
Grafik-Controller verfiigt liber einen Speicher
von 256 MByte. Optional kann eine PCI-Ex-
press-x16-Grafikkarte oder eine ADD2 DVI_
Card —z.B.fiir den Betrieb von zwei unabhan-
gigen Monitoren—eingesetzt werden. Bis zu
sechs SATA-II-300-Festplatten kdnnen im
RAID-Verbund angeschlossen werden. Zu-
dem bietet das Board Dual GB Ethernet LAN,
einen 51 Multichannel Audio und acht USB-
Anschlusse.

»Durch die Langzeitverfligbarkeit von bis
zu fuinf Jahren sowie den Revision Control

Process, bei dem imagerelevante oder me-
chanische Anderungen im Vorfeld an Kun-
den kommuniziert werden, sind die Indus-
triemainboards von Fujitsu Siemens
Computers geradezu pradestiniert fiirden
Einsatz im industriellen Umfeld", so Lang.
LAls sehr nitzlich in der Praxis haben sich
beispielsweise auch die internen USB-Ste-
cker erwiesen. Dank ihrer kann ein USB-
Stick, der als Dongle zur Verschliisselung
oder zum Lizenzmanagement fiir eine Soft-
wareapplikation genutzt wird, durch den
Betriebim Inneren des Gehauses vor Miss-
brauch oder dulReren Umgebungseinfliis-
sen geschitzt werden. Zum Einsatz kommt
das Mainboard mit Abmessungen von
304,8 x 243,8mm? im DSM 4-HE Infinity
System (96M1594), welches unter anderem
von der Deutschen Bahn in der Verkehrs-
leittechnik eingesetzt wird. (i)

| » Link zu Fujitsu Siemens Computers
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